
 

 

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES 

Énergie Électrique + Fioul 

Réservoir Litre 65 litres 

Consommation fioul 

(kg/h) 
6.64 kg/h 

Puissance kW 58.6 kW 

Débit d’air 2 500 m3/h 

Longueur 1.44 m 

Largeur 55.5 cm 

Hauteur 94 cm 

Poids 81 Kg 

Volume à chauffer 

si bâtiment isolé 
1900m3 

Accessoires 

-Cheminée  

-Gaine  

-Thermostat 


